A—

MiTek Le lattage et le service

Le lattage et le service

Cette solution donne des explications sur les réglages et les fonctionnalités concernant les couches de
lattage et de service. Le lattage comprend les tasseaux en bois, et le service est considéré comme
I’'ossature métallique (non modélisable en 3D) recevant le revétement en plaque de platre

Scannez ce QR Code avec un smartphone pour visualiser le projet en photo via la plateforme MiTek 3D.
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MiTek Le lattage et le service

1.1 Couches de lattage

1.1.1 Priorité des tasseaux aux ouvertures
Pour les ouvertures il existe deux solutions pour le lattage aux ouvertures, dans
Réglages/fabricant/Panneau ossature/Général.

Lattage
Liste dinventaire: | Lattage ~ ‘
Lattage autour des ouvertures

Verticale continue Verticale interrompue

Jeu de seuil de fenéire:

Premiére solution, lattage vertical continu :

I

La seconde solution, lattage vertical interrompu :
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1.2 Priorité des tasseaux sous rampant
Il existe 2 solutions possibles de conception pour les lattes sous rampant (incliné).

Lizse hauie inclinés

Latte haute continue Interrampre |3 latte haute

La premiere solution est de choisir latte haute continue.

Ou bien la seconde solution Interrompre la latte haute.
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1.3 Tolérance de coupe sur les lattes
Il est possible de supprimer la tolérance des lattes.

—o o

— =
Il faut aller dans la couches de service et/ou lattage.

BR| - 2Semice |-

En sélectionnant I'ensemble de la couche, les jeux peuvent étre changés dans les propriétés.

Coupe d'extremite ~
Debut

Priorité | 0 ¢<|>]
Jeu | 5mm| ¢ }|
Coupe d'éguerre |_

Fin

Priorité | 0 ¢<|>]
Jeu | 5mm| ¢ }|
Coupe d'éguerre |_

Par défaut, la tolérance est de 5mm. Elle peut étre modifiée si souhaitée.

o[ <] »]

omm| € }l

o[ <] »]

omm| € }l

L01V1V)
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1.4 Possibilité d'avoir des lattes coupées a l'équerre
Il est possible de couper les lattes a I’équerre.

S AN

Pour cela sélectionner I'intégralité de la couche, et modifier les propriétés comme ci-dessous.

i Propriétés il
[ Bais (1) BIFdE
) x|
Eois v
Matériaux v
Calgue de bois i
Coupe d'extrémité ~
Début

Priorité [ o[ <[>]
Jeu [ omm[<]>]
Coupe d'équerre I_

Fin

Priorité [ o[ <[>]
Jeu | 0 mm| < | » |
Coupe d'équerre Il

Général ~
Calgue Standard
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1.5 Assemblage sur site

Dans la vue structure les lattes assemblées sur site sont différenciées des autres.
o le H i I , 0 W om

| 8x12 8x12
| iyt ideyn = 5x18 Lo ol & ik Brgics b |
10x21

45x45 C1
lA_:|.7_ X I 2000000000000000AA000AN00IN

Les lattes assemblées sur site sont transparentes. Si I’'on souhaite modifier et ne pas les assembler sur
site, il suffit de sélectionner la latte puis modifier les propriétés.

: Propriétés 1
Bais (1) MIFdE
a x|
Bois ~
Type de bois | Lattage | ~ |
Géométrie Primaire
Alignement | Centre | ol |
Alignement hors plan | Bant | ol |
Type de contour | Automatique | ~ |
Décalzge | omm <[]
Décalage en plan | Dmn‘l|(|)|
Assemblé sur site F[\,

En décochant « Assemblé sur site », la latte sera donc plus en transparent.

e e O
= e e L

Les réglages de fixation sur site sont paramétrables dans les réglages par défaut.
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4 Panneau ossature
o Général

11l Il
Tout garder

Ossature bois
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1 I
Supprimer

o (Composants des murs
@ (Cotation automatique
@ Réductions automatiques
I+ L[y Sabots métaliques
I+ |3 Estimation
I l[=] Serties
[ L2, Utilisateur
I g Environnemert

Lisse haute inclinée

A

Latte haute continue

AN

Interrompre |z latte haute

Composant de service

Longueur mini de |attes fixées sur site: i ; il i

S
"

T T Ir

[] Lattage haut fixé sur site

Hauteur de zone:

Interrompre dans les angles

1.6 Modifications pour la latte inférieure/extérieure
Pour modifier les premiéeres lattes hautes et basses, il faut se rendre dans les
Réglages | Fabricant|Panneau Ossature |Composants des murs.

I+ ¢} Projet

4 |~ Fabricant
B Matériaux
k Genéral
I+ g Repartition
[+ Lesl Structure

4 Fanneau ozsature
e Général
2  Composants des murs
o (Cotation automatique
@ Reductions automatiques

Dans la couche intérieure, I'entraxe peut étre paramétré, ainsi que la section avec une éventuelle

isolation.
Service

O Vertical

(® Horizontal

Entraxe:

personnaliser les lattes hautes / basses
g 3 oD D

Barre Connexion Matériawe

b | Latte dubas ~ | Tout | 45x45C14 |

Isolation

Matériawe | Aucun v|

Il est possible de personnaliser la premiéere et derniére latte si nécessaire en terme de section.

Barre Connexion Matériaux
= du bas ~ | Tout v | 4hxdbC14 |
Tout I}
[1 Sal

[ Etage différent

n
Aucun [ Ferme

[] Pignen
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Ensuite, la distance du bord en haut et en bas permettent d’indiquer le démarrage de la premiere latte
ainsi que la derniere.

Distance du bord - en bas Distance du bord - en haut
Etage . Etage
Sl différent Ferme Fignan différent
0 mm 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
50 ""'""' ...................... E'""'”"' 0'mm 0'mm 0 mm
0 mm 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Apres avoir modifier I'ensemble de ces paramétres, il ne reste plus qu’a « Construire tous les
composants ».

Pl Options d'affichage... F&
] Réglages. F4
O3 Sélectionneur de structure Alt+F
5 Coller Ctrl+V
% Copier structure Ctrl+Maj+C
if#  Construire tous les composants I}

L4 Exporter vers bibliothéque...

% Editeur de dimensions d'épure..  Alt+M
& Ajustement auto Maj+F9
fy Créertous les contours de coupe

7 Mouvelle vue

B2 Editer les vues

£ Réinitialiser les sections

‘oL, Verrouiller toutes les barres

=, Déverrouiller toutes les barres

La création d’'une vue en coupe permet de visualiser la création du lattage intérieur et/ou extérieur.
Pour cela utiliser I'outil « Coupe » et effectuer la coupe du mur ossature.

%o~ O O [H =
R

Vue en coupe :

45x%220 C24]

2701

BB
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1.7 Assemblé sur site séparément en 3D
Une fonction existe pour surligner et différentier les lattes assemblées sur site des autres.
Options d'affichage - 30 ? x
Etat d'affichage:
| B P Défau

oo

Type Visible Mode daffichage Texture Transparence
Mur M Solide vl = |
Panneau ossature M  Solide ™ ™M .
Quverture des panneaux d'ossature M Solide Z | [ |
Comp de mur M
| Assemblé sur site M Surligner  |v |
+ Isolation dans l'ossature Solide v M |
e Pl B Sdice vl 2 1
- 0S8 B Solide ~ = [ |
- Aggloméré Sdiee v @ 1
= Comtrmelnrash A Sdlide ~l A | v
Décalagedesurface: | 1mm| Facteur déchelle de Faire de charg " 1

Avant Apres
Les lattes sont maintenant surlignées et sont donc différentiables.
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